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机电生产实习(A)
任务书

课程名称： 机电生产实习(A)    

学    院： 机械工程学院       
专业班级： 机械电子工程       
学生姓名： 自填                   
学    号： 自填                   
指导教师： 王志文 牟宗高          
一班，王志文 牟宗高；二班，袁光明 李志山；三班，董小娟 李政凯
填完后下划线行尾对齐

二〇二一年八月三十日至二〇二一年九月十日

一、实习目的及任务
生产实习是一个重要的理论联系实际的教学环节，在学生学习了部分专业课之后安排生产实习目的是：

(1)通过下厂生产实习，深入生产第一线进行观察和调查研究，使学生较全面地了解产品制造厂的生产组织及生产过程，了解和掌握本专业基本的生产实际知识，巩固和加深已学过的理论知识，并为后继课程的教学、课程设计、毕业设计打下基础。

(2)在实习期间，通过典型零件机械加工工艺的分析，以及了解加工过程中所用的机床、夹量工具等工艺装备，把理论知识和生产实际结合起来，使学生比较深入地了解如何保证机械零件的加工质量，以及提高生产率、降低成本的方法。培养学生观察、分析和解决问题的能力。

(3)通过实习，广泛接触工人和听工程技术人员的专题报告，学习他们的生产经验、技术更新和科研成果；
(4)通过参观有关工厂，了解产品从毛胚到成品的整个生产过程、组织管理、设备选择及车间布置等方面的知识，扩大知识面。
(5)通过记实习笔记、写实习报告等，锻炼与培养学生观察、分析问题以及搜集和整理技术资料等方面的能力。
二、实习基本要求
1.要求每个学生在记录本上记录实习内容，包括教师的专题讲座、企业的安全知识培训、车间现场参观学习等。

2.要求每个学生在企业车间参观期间，认真仔细观察加工、装配工艺及装备，包括夹具、量具、刀具、机床、流水线等。

3.要求每个学生独立设计和编制轴、齿轮、箱体、连杆等四类典型零件的加工工艺规程。

4.要求每个学生根据实习所见所得撰写实习报告。要求报告内容简明扼要，文字通顺，图示清楚。
三、实习形式

1.企业报告及参观；
2.技术性报告或讲课；
3.生产企业现场参观实习，包括零件机械加工工艺及装备、产品装配工艺及装备。
四、提交资料

1.任务书；
2.实习记录本；
3.实习报告；
4.一个典型零件的机械加工工艺过程卡及工序卡；

5.答辩记录。
五、参考资料

[1]机械工程实习教程。张进生，王志主编。机械工业出版社，2009.5。

[2]机械制造工艺学。王先逵主编。机械工业出版社，2017.10。

[3]画法几何及机械制图。吴卓，王林军，秦小琼主编。北京理工大学出版社，2010.7。

[4]机电一体化系统设计。丁金华，王学俊，魏鸿磊编著。清华大学出版社，2019.1。

[5]机械加工工艺手册。徐鸿本主编。辽宁科学技术出版社，2015。
[6]机械加工工艺师手册。杨叔子主编。机械工业出版社，2011。

[7]机械加工工艺规程制订。邢预恩，曹丽英主编。清华大学出版社，2019。

[8]机械制造工艺实习指导书（本校自编）。

六、实习注意事项

1.必须按时参加实习动员大会，明确本次实习的目的，了解实习内容、时间安排和纪律要求，接受必要的安全教育。
2.必须按实习计划的要求完成实习任务，听从学校和实习单位的安排和指导，并应参加实习期间安排的各项活动。
3.严格遵守实习单位及住地的有关规章制度。进实习现场要注意安全，必须穿戴规定的劳保用品。严禁携带任何与实习无关的物品进入现场，不准在车间内抽烟、吃零食、随地吐痰，以及高谈阔论。不许在工区之间或工位之间来回串岗，严禁乱拿材料、乱动车间内其它设备。
4.应将实习内容逐日记录在实习记录本上，确保积累的实习报告资料充分。
5.不参加实习累计天数超过整个实习期间的三分之一以上者，实习成绩做不及格处理。
6.凡违反纪律而发生的意外人身安全事故由当事人本人负责。
七、成绩评定
1.平时成绩：主要考察是否遵守学校与实习单位规章制度；是否按时参加实习；是否虚心接受老师与实习单位师傅的指导；是否在车间认真观察、记录实习内容。

2.实习作业成绩：主要包括是否正确完成典型零件的工艺规程编制，方案是否合理、可行，数据计算是否准确，图样是否符合国家标准。

3.实习总结成绩：主要包括实习总结报告是否语言准确、流畅、符合撰写要求；答辩时是否能够正确回答老师提出的问题。
4.实习成绩按五级制评定，分别为优秀、良好、中等、及格、不及格。

指导教师：王志文，牟宗高，袁光明，李志山，董小娟，李政凯
课程负责人：袁光明
时间：2021年8月30日
附件：实习作业用典型零件图纸。
注意：每个同学把自己作业的零件图纸，作为工艺过程卡的第一页。不是自己做作业的图纸，不要打印。
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图2 倒档齿轮
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图3 末端传动壳体
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图4 连杆
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